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(57) Abstract: The invention relates to a 
sequential casting method for the production of 
a high-purity cast metal billet (13) from a metal 
melt, wherein the metal melt is supplied from 
a melt container (5) in a controlled manner to 
a distributor vessel (8) and is then supplied from 
said distributor vessel (8) in a controlled manner 
into a continuous casting ingot mold (4) without 
any interruption. According to the invention, 
in order to cast a qualitatively high-value metal 
billet even when the melt vessel is changed and 
to ensure that the restart phase is kept as short 
as possible, the flow rate into the distributor 
vessel is greater than the outflow rate from 
the distributor vessel during a period of time 
ranging from the resumption of the supply of 
the metal melt to the distributor vessel until a 
quasi-stationary operating bath level height is 
obtained in the distributor vessel (8), wherein 
during 70 % - 100 % of said time period, the 
inflow rate into the distributor vessel (8) is less 
than or equal to twice the outflow rate from the 
distributor vessel. 

(57) Zusammenfassung: Gegenstand der 
Erfindung ist ein Sequenzgiessverfahren zur 
Herstellung eines gegossenen Metallstranges 
(13) hoher Reinheit aus einer Metallschmelze, 
wobei die Metallschmelze von einem Schmel- 
zenbehalter (5) geregelt einem Verteilergefass 
(8) zugefuhrt und von diesem 



[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 



WO 2005/053877 A3 t Dili fTHIIll II DIIII Hill Hill Hill III! 1 II 111 IIIII Hill Hill lin KIIID [IH nil (III 



(81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fur 
jede verfugbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL, 
AM, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, CA, CH, 
CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES, 
FI, GB, GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, TL, IN, IS, JP, KE, 
KG, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, 
MG, MK, MN, MW, MX, MZ, NA, NI, NO, NZ, OM, PG, 
PH, PL, PT, RO, RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SY, TJ, TM, 
TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, 
ZW. 

(84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fur 
jede verfugbare regionale Schutzrechtsart)'. ARIPO (BW, 
GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG, 
ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, 
TJ, TM), europaisches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, 
EE, ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE, IS, IT, LU, MC, NL, PL, 



PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, 
GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). 

Veroffentlicht: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 

— vor Ablauf der fur Anderungen der Anspriiche geltenden 
Frist; Veroffentlichung wird wiederholt, falls Anderungen 
eintreffen 

(88) Veroflentlichungsdatum des internationalen 

Recherchenberichts: 10. November 2005 

Zur Erklarung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



Verteilergefass (8) geregelt in eine Stranggiesskokille (4) abgefuhrt wird und wobei die Zufuhr der Metal Ischmelze in die Strang- 
giesskokille (4) ohne Unterbrechung weitergefuhrt wird. Um bei diesem Verfahren auch wahrend des Schmelzengefasswechsels 
einen qualitativ hochwertigen Metallstrang giessen zu konnen, bei dem die Restart-Phase moglichst kurz gehalten werden kann, 
wird vorgeschlagen, dass wahrend einer Zeitspanne von der Wiederaufnahme der Zufuhr von Metal Ischmelze in das Verteilerge- 
fass bis zum Erreichen einer quasi-stationaren Betriebsbadspiegelhohe im Verteilergefass (8) die Zuflussrate in das Verteilergefass 
grosser ist als die Abflussrate aus dem Verteilergefass und wobei wahrend 70% bis 100% dieser Zeitspanne die Zuflussrate in dass 
Verteilergefass (8) kleiner oder gleich dem Doppelten der Abflussrate aus dem Verteilergefass ist. 



